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(54) Vorrichtung zur Entnahme von rittlings transportierten Druckprodukten 


(57) Zur Entnahme von auf einer sattelformigen Auf- 
lage (2) einer Fdrdereinrichtung (3) durch umlaufende 
Mitnehmer (5) rittlings transportierten Druckprodukten 


(4), istoberhalb der Fdrdereinrichtung (3) eine rotierend 
angetriebene Klemmvorrichtung (7) angeordnet, die die 
Druckprodukte (4) an der Fdrdereinrichtung (3) erfasst 
und lagestabil abhebt. 
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Beschr ibung 

Die Erfindung betriffl eine Vorrichtung zur Entnah- 
me von auf einer sattelformigen Auflage einer Forder- 
einrichtung an umlaufenden Mitnehmem in regelmassi- s 
gen Abstanden rittlings transportierten Druckprodukten. 

Eine Vorrichtung dieser Art ist beispielsweise in der 
CH - A - 358*100 beschrieben und kann u.a. bei einem 
Sammelhefter verwendet werden, bei welchem entlang 
einer Fordereinrichtung mehrere Anleger angeordnet 
sind, welche die ihnen jeweils zugeordneten Druckbo- 
gen in einer bestimmten Reihenfolge auf der sattelfor- 
migen Auflage rittlings ubereinander ablegen, um an- 
schliessend durch die Fordereinrichtung an die Hefts- 
tation weiter transportiert zu werden. 
Das Forderende der Fordereinrichtung ist durch eine 
Ab- Oder Aushebevorrichtung ausgebildet, die ein Ab- 
hebeschwert umfasst, das uber resp. unter die Auflage 
der Fordereinrichtung anheb- und absenkbar angeord- 
net ist. Diese Abhebevorrichtung ist durch ein Betati- 
gungssystem mit der Antriebsbewegung der Forderein- 
richtung gekuppelt, damit das Abhebeschwert peri- 
odisch mit einer vertikalen und einer in vbrschubrich- 
tung orientierten Bewegungskomponente durch einen 
Schlitz in der Auflage uber diese angehoben werden 
kann, derart, dass die dabei auf dem Abhebeschwert 
liegenden Druckbogen zwischen hintereinander ange- 
ordnete Rollenpaare hineingeschoben werden, wobei 
die Drehachsen der Rollen parallel zur Bewegungsebe- 
ne des Abhebeschwertes und jeweils senkrecht zu des- 
sen schrager Bewegungskomponente gerichtet sind. 
Zudem sind die einen Rollen eines Rollenpaares ange- 
trieben und die anderen frei drehend gelagert sowie f e- 
dernd an erstere angepresst. 

Diese bekannte Konstruktion hat gegenuber der 
rechtwinkligen Umlenkung der Druckprodukte eine Ver- 
besserung hinsichtlich Funktionalitat erfahren, sie er- 
weist sich jedoch bei grosseren Geschwindigkeiten re- 
sp. hoherer Durchsatzleistung weiterhin als unzuverlas- 
sig. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es deshalb, 
eine Vorrichtung der eingangs genannten Art zu schaf- 
fen, die bei hoheren Anforderungen an die Zuverlassig- 
keit und Leistung weitestgehend fehlerlos arbeitet. 

Erfindungsgemass wird diese Aufgabe dadurch ge- 
lost, dass die Fordereinrichtung etwa tangential unter- 
halb der Umlaufbahn wenigstens einer, im Naherungs- 
bereich der Fordereinrichtung gleichsinnig und mit we- 
nigstens annahernd der Fordergeschwindigkeit der 
Druckprodukte umlaufenden, die Druckprodukte am 
Falz erfassenden Klemmvorrichtung angeordnet ist, so- 
dass eine stufenlose Umlenkung der Druckprodukte 
entstehen kann. 

Die erfindungsgemasse Vorrichtung konnte selbst- 
verstandlich zur Entnahme von Druckprodukten aus ei- 
ner Einsteckmaschine verwendet werden, ohne dass ei- 
ne prinzipielle Aenderung vorzunehmen ist. 

Vorzugsweise weist die Umlaufbahn eine Drehs- 


achse auf, um die die Klemmvorrichtung rotiert. 
Selbstverstandlich konnte ein umlaufendes Zugorgan, 
an welchem di Klemmvorrichtung steuerbar angeord- 
net ist, den gleichen Zweck erfullen. 

Vorteilhaft erweist sich eine mit wenigstens einer 
Klemmzange versehene Klemmvorrichtung, die durch 
einen um die Antriebsachse angetriebenen Trager, ei- 
nen in einem radialen Abstand von der Antriebsachse 
an dem Trager um eine zur Antriebsachse parallele 
Drehachse drehbar gelagerten Haltekorper ausgebildet 
ist, an dem die Klemmzange befestigt ist, und ein den 
Haltekorper bezuglich seiner Drehachse um einen dem 
Drehwinkel des Tragers entgegengesetzt gerichteten 
Drehwinkel gleichen Betrages antreibendes und von 
der Drehbewegung des Tragers angetriebenes Getrie- 
be, wodurch eine schonungsvolle Entnahme der Druck- 
produkte von der Auflage der Fordereinrichtung erziel- 
bar ist. 

Dabei erweist es sich als gunstig, wenn die Klemm- 
wirkung der Klemmzange parallel zur Drehachse aus- 
gerichtet ist, damit die Druckprodukte sanft erfassbar 
sind. 

Als eine zweckmassige Ausf uhrung erweist sich ein 
Getriebe, bei dem der Haltekorper mit einem Zahnrad 
verbunden ist, das uber ein der Winkelumkehr dienen- 
des Zwischenzahnrad mit einem koaxial zur Antriebs- 
achse test angeordneten Zahnkranz antriebsverbunden 
ist, sodass ein regelmassiger Entnahmevorgang entste- 
hen kann. 

Als Trager empfiehlt sich eine Scheibe an der die 
Klemmzangen befestigt werden konnen Oder eine ra- 
diale Anordnungsweise von Tragem verteilt um die An- 
triebsachse. 

Anstelle eines Zahnradgetriebes bewahrt sich auch 
ein koaxial zur Antriebsachse feststehendes und ein an 
dem Trager drehbar gelagertes, mit dem Haltekorper 
verbundenes Rad eines endlos umlaufenden Antriebs- 
riemens, vorzugsweise Zahnriemens. 

Zweckmassigerweise ist der Klemmvorrichtung an 
der Fordereinrichtung eine die Druckprodukte an der 
Obernahmestelle von der Auflage abhebende Abhebe- 
vorrichtung zugeordnet, die beispielsweise durch eine 
Ausnehmung ausgebildet ist, damit die Druckprodukte 
von der Klemmzange am Falz greifbar sind. 

Anschliessend an eine etwa 90°-Umlenkung der 
Forderrichtung durch die umlaufende Klemmvorrich- 
tung sieht die Erfindung einen Forderer vor, der in der 
Flugbahn der umgelenkten Druckprodukte angeordnet 
ist und einen storungsf reien Weitertransport gewahrlei- 
stet. 

Die Klemmzange kann zwei bewegliche Zangentei- 
le aufweisen, die an Wellen jeweils zweier kammenden- 
der Zahnsegmente befestigt sind und durch eine an ei- 
nem Zahnsegment angreifenden, an dem Trager steu- 
erwirksam abgestOtzten Rolle gegen die Kraft einer Fe- 
der aneinander pressbar bzw. die Klemmzange schlies- 
send betatigbar sind. 

Dazu eignet sich der mit dem Zahnrad des Getriebes 
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verbundene Haltekdrper, derzur Steuerung der Klemm- 
zangen eine mit einem Zahnsegment antriebsverbun- 
dene, in eine Steuerbahn an dem Trager eingreifende 
Steuerrolle aufweist. 

Zur Anpassung der Klemmzange an die aufgrund 
der Dickenunterschiede andemden Lage der Flugbahn 
der Druckprodukte ist vorzugsweise an einem der aus 
einem federnden Werkstoff bestehenden Zangenteile 
ein die Klemmzange aus einer etwa vertikalen Bewe- 
gungsebene verdrangendes, einer verstellbaren Fuh- 
rung folgendes Ablenkorgan vorgesehen, bspw. eine 
auf einer Fuhrung laufende Rolle. 

Anschliessend wird die Erfindung unter Bezugnah- 
me auf die Zeichnung, auf die bezugtich ailer in der Be- 
schreibung nicht naher erwahnten Einzelheiten aus- 
drucklich verwiesen wird, anhand eines Ausfuhrungs- 
beispiels erlautert. In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht der erfin- 
dungsgemassen Vorrichtung an einer Fdrder- 
einrichtung, 

Fig. 2 eine Ansicht der Vorrichtung gemass Pfeil II 
in Fig. 1 , 

Fig. 3 eine auszugsweise vergrdsserte Darstellung 

der Vorrichtung im Weiterfdrderbereich und 
Fig. 4 eine Seitenansicht gemass Pfeil IV in Fig. 3. 

Die Fig. 1 und 2 zeigen eine Vorrichtung 1 zur Ent- 
nahme von auf einer sattelfdrmigen Auflage 2 einer Fdr- 
dereinrichtung 3 rittlings transportierten Druckproduk- 
ten 4. Diese folgen sich in regelmassigen Abstanden an 
Mitnehmem 5, die an einem endlos umlaufenden Zug- 
organ befestigt sind, in Pfeilrichtung F. Die Fdrderein- 
richtung 3 kdnnte u.a. einem Sammelhefterzugeordnet 
und die vorgeschlagene Vorrichtung 1 zur Entnahme ei- 
ner Heftstation nachgeschaltet sein. 
Oberhaib der Fordereinrichtung 3 ist eine urn eine An- 
triebsachse 6 in Pfeilrichtung R rotierende Klemmvor- 
richtung 7 vorgesehen, die im Naherungsbereich zur et- 
wa tangential unterhalb der Umlaufbahn von Klemm- 
zangen 8 der Klemmvorrichtung 7 angeordneten For- 
dereinrichtung 3, gleichsinnig und mit annahernd glei- 
cher Geschwindigkeit wie die Druckprodukte 4 an der 
Fordereinrichtung 3 umlauft. 

Vorweggenommen sei angemerkt, dass die Umlaufge- 
schwindigkeit der Klemmzangen 8 geringfOgig hdher 
sein kann als die Fdrdergeschwindigkeit der Druckpro- 
dukte 4 an der Fordereinrichtung 3, damit durch die sich 
zunmehmend verzdgemde parallele Geschwindigkeits- 
komponente der Klemmzange 8 nach Durchschreiten 
des tiefsten Punktes an der Umlaufbahn -wo die Druck- 
produkte 4 von der Klemmzange 8 am Falz 9 erfasst 
werden- eine Stauchung der Druckprodukte durch den 
Mitnehmer 5 vermieden werden kann. 

Die Klemmvorrichtung 7 besteht gemass Fig. 1 aus 
drei Klemmzangen 8, die durch einen Haltekdrper 10 
mit einem dreiarmigen bzw. stemfdrmig ausgebildeten 
Trager 1 1 , der auch als Scheibe ausgebildet sein konn- 


te, verbunden ist. Der Haltekdrper 10 ist in einem radia- 
len Abstand von der Antriebsachse 6 des Tragers 1 1 um 
eine zur Antriebsachse 6 parallele Drehachse 1 2 dreh- 
bar gelagert. Die Klemmzangen 8 sind jeweils an dem 

5 Haltekdrper 10 angeordnet. 

Weiterhin verfugt die Klemmvorrichtung 7 uber ein Ge- 
triebe 13, wodurch die Haltekdrper 10 bezuglich ihrer 
Drehachse 12 um einen dem Drehwinkel des Tragers 
11 entgegengesetzt gerichteten Drehwinkel gleichen 

io Betrages angetrieben werden, derart, dass die Klemm- 
zangen 8 die Ausrichtungslage eines an der Forderein- 
richtung 3 erfassten Druckproduktes 4 auf dem weiteren 
Fdrderweg, nicht andern. 

Die Klemmwirkung der Klemmzangen 8 ist parallel zu 
is deren Drehachse 12 resp. rechtwinklig zur Fdrderrich- 
tung der Druckprodukte 4 ausgerichtet. 
Das Getriebe 13 seinerseits, weist ein mit dem Halte- 
kdrper 10 verbundenes Zahnrad 14 auf, das mit einem 
zur Winkelumkehr bestimmten Zwischenzahnrad 15 
20 kammt, welches wiederum mit einem koaxial zur An- 
triebsachse 6 angeordneten Zahnkranz 16 antriebsver- 
bunden ist. 

Bei einem nicht veranschaulichten Getriebe 1 3, das 
als Zugmittelgetriebe ausgebildet ist, ist anstelle des 

25 Zahnkranzes 16 ein feststehendes Rad und fur das mit 
dem Haltekdrper 10 verbundenen Zahnrad 14 ein dreh- 
bar gelagertes Rad fur einen endlos umlaufenden An- 
triebsriemen, vorzugsweise Zahnriemen vorgesehen, 
der durch die Drehbewegung des Tragers 11, die 

30 Klemmzange 8 jeweils in einer stabilen Lage halt. 

An der Uebernahmestelle der Druckprodukte 4 
durch die Klemmvorrichtung 7 ist eine die Druckproduk- 
te 4 von der Auflage 2 der Fordereinrichtung 3 abheben- 
de Abhebevorrichtung 17 angeordnet. Diese bewegt 

35 sich unterhalb des Falzes 9 eines Druckproduktes 4 mit 
einer sen krechten und horizontalen Bewegungskompo- 
nente, sodass die Druckprodukte 4 einerseits von der 
Auflage 2 abgehoben und gleichzeitig in eine an der For- 
dereinrichtung 3 vorkommende, parallele Fdrderbewe- 

40 gung versetzt werden. 

Um die Druckprodukte 4 stdrungsf rei von der Auflage 2 
abheben zu kdnnen, ist das die Druckprodukte 4 abhe- 
bende Organ unter dem Falz 9 mit einer Ausnehmung 
18 versehen, sodass die leistenartigen Elemente 1 9 der 

45 Zangenteile 20, 21 ausschliesslich auf die Druckproduk- 
te 4 einwirken. 

Die die Druckprodukte 4 an der Fordereinrichtung 3 be- 
gleitende Abhebevorrichtung 17 dient einer schonen- 
den Uebertragung der Druckprodukte 4 von der Fdrder- 

so einrichtung 3 an die rotierende Klemmvorrichtung 7. 
An den durch die Klemmvorrichtung 7 zurOckgelegten 
Fdrderabschnitt um etwa 90° schliesst ein Fdrderer 22 
an. Dieser besteht aus einer drehenden, von einem oder 
mehreren Umlenkbandem 23teilweise umgebenen, um 

55 eine etwa horizontale Achse rotierenden Trommel 24, 
die mit einem Oder mehreren endlos umlaufenden Fdr- 
derbandern 25 einen in der Flugbahn der durch die 
Klemmvorrichtung 7 transportierten Druckprodukte 
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mundenden Forderspatt 26 bilden. 

Die Fig. 3 und 4 stellen die Ausbildung einer 
Klemmzange 8 der Klemmvorrichtung 7 im Uebergabe- 
bereich des Forderers 22 dar. Die senkrechte strich- 
punktierte Linie 27 markiert die Flugbahn der von der 
Klemmvorrichtung 7 transportierten Druckpodukte 4. An 
dem Trager 11 ist der um die Drehachse 12 drehende 
Haltekorper 1 0 mit dem Zanhrad 1 4 antriebsverbunden. 
Dabei schwenkt eine mit dem Trager 1 1 test verbundene 
Konsole 28 unter dem Haltekorper 1 0 um den gleichen 
Winkelbetrag wie der Trager 1 1 . Weiterhin dient der Hal- 
tekorper 1 0 der Lagerung zweier gegenseitig in Eingriff 
stehenden Zahnsegmente 29, 30 mit denen Ober Wellen 
31 , 32 die Zangenteile 20, 21 verbunden sind. Eine auf 
die Drehbewegung der Wellen 31 , 32 resp. der mit die- 
sen verbundenen Zahnsegmente 29, 30 zur Oeffnung 
der Klemmzange 8 einwirkende Zugfeder 33 ist an ra- 
dial von den Wellen 31 , 32 abstehenden Haltestiften 34 
verankert. 

Die Schliessbewegung der Klemmzange 8 wird 
durch eine an dem Zahnsegment 30 angreifende, auf 
der Konsole 28 steuerwirksam abgestutzte Rolle 35 in- 
itiiert, die einer Steuerbahn folgt. Die Zangenteile 20, 21 
sind aus einem federnden Werkstoff, bspw. Federstahl 
ausgebiidet, sodass sie einerseits in der Schtiessstel- 
lung der Klemmzange 8 zur Erzielung eines hoheren 
Einspanndruckes uberdruckbar sind, und andererseits 
gestattet der f edemde Werkstoff die Klemmzange 8 bei 
dickeren Druckprodukten 4 durch eine an dem Zangen- 
teil 20 befestigte Ablenkrolle 36, die auf einer verstell- 
baren Fuhrung lauft, die Flugbahn der Druckprodukte 4 
leicht zu andern, sodass sie an dem bezOglich Lage un- 
veranderbaren Forderspalt 26 nicht anstehen. 


Patentanspruche 

1. Vorrichtung zur Entnahme von auf einer sattelfor- 
migen Auflage rittlings Oder in einem Forderkanal 
einer Fordereinrichtung an umlaufenden Mitneh- 
mem in regelmassigen Abstanden transportierten 
Druckprodukten, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Fordereinrichtung (3) etwa tangential unterhalb 
der Umlaufbahn einer, im Naherungsbereich der 
Fordereinrichtung (3) gleichsinntg und mit wenig- 
stens annahernd der Fordergeschwindigkeit der 
transportierten Druckprodukte (4) umlaufenden, die 
Druckprodukte (4) am Falz (9) oder der offenen Sei- 
te erfassenden steuerbaren Klemmvorrichtung (7) 
angeordnet ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die in einer etwa senkrechten Ebene 
angeordnete Umlaufbahn eine zu dieser rechtwink- 
lige Antriebsachse (6) der Klemmvorrichtung (7) 
aufweist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, mit einer min- 


destens eine Klemmzange (8) aufweisenden 
Klemmvorrichtung (7), gekennzeichnet durch einen 
um die Antriebsachse (6) drehend angetriebenen 
Trager (11), einen in einem radialen Abstand von 
s der Antriebsachse (6) des Tragers (1 1 ) an dem Tra- 
ger (11) um eine zur Antriebsachse (6) parallele 
Drehachse (12) drehbar gelagerten Haltekorper 

(10) , an dem die Klemmzange (8) angeordnet ist, 
und ein den Haltekorper (10) bezOglich der Dreh- 

10 achse (12) um einen dem Drehwinkel des Tragers 

(11) entgegengesetzt gerichteten Drehwinkel glei- 
chen Betrages antreibendes und von der Drehbe- 
wegung des Tragers (11) angetriebenes Getriebe 
(13). 

15 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Klemmwirkung einer Klemmzan- 
ge (8) parallel zur Drehachse (12) ausgerichtet ist. 

20 5. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Getriebe (1 3) ein mit dem Hal- 
tekorper (10) verbundenes Zahnrad (14) aufweist, 
das Ober ein der Winkelumkehr dienendes Zwi- 
schenzahnrad (15) mit einem koaxial zur Antriebs- 

26 achse (6) test angeordneten Zahnkranz (16) an- 
triebsverbunden ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Trager (11) als Scheibe oder 

30 durch eine radiale bzw sternfdrmige Ausgestal- 
tungsweise ausgebiidet ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Getriebe (13) einen um ein ko- 

35 axial zur Antriebsachse (6) feststehendes und ein 
an dem Trager (11) drehbar gelagertes, mit dem 
Haltekorper (10) verbundenes Rad eines endlos 
umlaufenden Antriebsriemens aufweist. 

40 8. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Klemmvorrichtung 
(7) eine die Druckprodukte (4) an der Uebernahme- 
stelle von der Auflage (2) der Fordereinrichtung (3) 
abhebende Abhebevorrichtung dereinrichtung (3) 

4S abhebende Abhebevorrichtung (1 7) zugeordnet ist. 

9. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass an das von der Forder- 
einrichtung (3) seitlich versetzte Forderende der 

50 Klemmvorrichtung (7) ein mit dieser kommunizie- 
render Forderer (22) anschliesst. 

10. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Zangenteile (20, 

55 21 ) der Klemmzange (8) jeweils an einer Welle (31 , 
32) zweier kammender, mit dem Haltekorper (10) 
verbundener Zahnsegmente (29, 30) befestigt und 
mittels einer an einem Zahnsegment (29, 30) an- 
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greifenden, an dem Trager (11) steuerwirksam ab- 
gestutzten Rolle (35) gegen die Kraft einer Feder 
(33) aneinander pressbar sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, dass eines der aus einem fedemden 
Werkstoff gebildeten Zangenteile (20, 21 ) mit einem 
die Kiemmzange (8) aus einer etwa vertikalen Be- 
wegungsebene verdrangenden, einer verstellbaren 
FOhrung folgenden Ablenkrolle (36) ausgebildet ist. 10 
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Abstract 


The printed products (4) are conveyed astride a saddle-like support (2) on the conveyor (3), 
e.g. for stapling, and spaced on it by flights. They are removed from the conveyor by a 
controllable clamp (7) under which the conveyor runs tangentially to allow the device to 
grasp a fold (9) or open side of the product. Preferably, the clamp has a carrier (1 1 ), 
rotating about a drive axle (6) and carrying mounting bodies (10) on which tongs (8) are 
positioned. A gear unit (13) is driven by rotation of the carrier and rotates the mounting body 
about the same angle as the rotation of the carrier but in the opposite direction, through an 
intermediate gear (15). 
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